CNC

ELHAJLITO GEPEK

Sorozat Performer Pro Premium

Elhajliték APHE APHS APHS PRO APEB APES SERVO APHS-H
Meghajtds hidraulikus hidraulikus hidraulikus elektromos, golyésorsés | elektromos, szijtarcsas hibrid
Hajlitdsi szélesség 2600-3100 mm | 1250-4100 mm 1250-6100 mm 900-1300 mm 1500-3100 mm 3100-4100 mm
Hajlitdsi kapacitds 90-200 t 40-300 t 40-600 t 20-36 t 40-100 t 120-300 t

Szervo-elektromos élhajlitdo APES sorozat

Innovacié, megbizhatdsag és hatékonysag jellemzi az APES SERVO elektromos élhajlitdkat. Az APES SERVO élhajlitogépek 100%-ban
elektromos meghajtassal mikodnek eltéréen a hagyomanyos hidraulikus és hibrid rendszerekhez képest.

Az APES SERVO specialis ,,Belt and Pulley” zajtalan meghajté rendszere, ami leginkabb megkiilonbézteti a hagyomanyos hidraulikus
rendszerekt6l. A nyomoerd egyenletes elosztasa a teljes munkahosszon szinte sziikségtelenné teszi a bombirozast. Nem hasznalnak karos
hidraulikaolajat, nyitd és zaro szelepeket, ezéltal szinte karbantartdas mentesen mikodtethet6ek.

e ,0” alaku vaz kialakitds miatt stabilabb, erGsebb, kisebb a deformacidja.

¢ Nincs garatmélységhbdl fakadd probléma- a teljes dgyhossz kihasznalhato.

e Beépitett védelem — eliils6 és a hatso biztonsagi rendszerekkel.

e Kilonboz6 segédtamasz kivitelek a kiilonféle munkakhoz.

¢ |Igényekhez igazddan valaszthato:

* kiemelked6en massziv 2-6 tengelyes hatsé (itk6z6 rendszerek, gyors — szervo hajtassal

* szerszamcseréld és szerszam befogd rendszernek rovid szerszamcsere idével

» akar 3D offline programozas, szimulacid, hajlitasi sorrend optimalis szerszdmkivalasztas

» széles gépkinalat — APES SERVO 40-100 tonnas, 1.5-3 méteres valtozatban elérhetd

* automatizalhato, robotizalhatd a hajlitasi folyamatok maximalizalasahoz

APES szervo Készen allunk a jévére a Baykal 100% elektromos élhajlitokkal

elektromos élhajlité

100%-ban elektromos hajtas
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akar 50% energia megtakaritas,
kisebb tkoldbnyom
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Az APES SERVO 100%-ban elektromos meghajtasu gépiink legfontosabb elonyei
Energiatakarékossdag

* kevesebb energiafelhasznalas — kevesebb karos CO2
e kisebb 6koldbnyom — akar 50% energia megtakaritas

Hatékonysdg

¢ rendkiviili teljesitmény gyorsabb hajlitassal és folyamatoptimalizalassal
* kevesebb géphasznalat ugyanazon gyartasi mennyiségnél

® 30%-kal alacsonyabb ciklusidé atlagosan és rovid készre allasi id6é

e konnyl programozas és nagy pontossag = kevesebb anyagveszteség
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Célhoz az eszkoz

Alkatrészmindség
* magas ismétlési pontossagot biztosit kdszénhetéen az O-tipusu vazszerkezet
kialakitasnak, szervo elektromos meghajtasnak és a valaszhaté valtozatos szerszamrendszereknek

Alacsony karbantartdsi kéltség

¢ nincs hidraulikaolaj — nincs karos hulladék

¢ a hidraulikus gépekhez képest kevesebb az értékes és kritikus alkatrész
e konnyen hiithet6

¢ (izembiztonsag

Rugalmassag
* ateljes szélességen lehetséges a hajlitds hosszabb alkatrészek esetében is, mivel nincsenek behatarold oldallemezek
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100% elektromos szijhajtdas  60% energiamegtakaritas 0% olaj 30%-kal rovidebb ciklusidék 3100 mm-ig

Szervo-elektromos élhajlitdo golydsorsos meghajtassal APEB sorozat
Minden elektromos. Gyors mozgds a golydsorsos meghaijtds dltal

9

golydsorsos haijtas 60% energiamegtakaritas 0% olaj 30%-kal rovidebb ciklusiddk 1300 mm-ig

100% elektromos
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https://www.youtube.com/watch?v=sS9lW9OFLSo
https://www.youtube.com/watch?v=sS9lW9OFLSo
https://www.youtube.com/watch?v=sS9lW9OFLSo

Hidraulikus élhajlitégép CNC vezérléssel APHS sorozat
Erételjes hajlitdsi technologia vonzo dron

Mereyv, hegesztett, monoblokk acélvdz

Az élhajlité monoblokk acélvdzas szildrd, robusztus hegesztett szerkezetre épiil, minimalis elhajlasra kifejlesztve, tovabbi oldallap
megerdsitéssel. A hajlité gerenda jé minGségl acélbdl precizidsan honoldssal késziil. A szerszamrogzit6 rendszer szabadon valaszthato,
akar 6000 tonnas kapacitasu gépekhez tervezett kivitelben is elérhetGek.

A fels6 szerszam alacsony surlédasu kompozit anyagbdl késziilt szanvezetkon fut a palya teljes hosszan. A hidraulikus hengerek nagy
szakitészilardsagu acélbdl késziilnek és a dugattyuk feltlete krém bevonatu.

CNC vezérld grafikus kijelzével

A Baykal élhajlitoé gépek alap kiépitésben a legelegansabb olasz gyartmanyu ESA S675W 21,5"-s érint6képernyds, akar 156 tengely
vezérlésére bovithetd vezérlGvel szereltek, de egyedi igényekhez igazodva a legmodernebb svajci gyartmanyu Cybelec, a holland
Delem vezérlésekkel szerelt gépek is valaszhatdak opcioként.

Minden gép programozasa egyszer(, felhasznaldbarat. A bonyolultabb hajlitdsokat a tényleges végrehajtas el6tt le lehet tesztelni, de
a programozas alatt is segit a gép a hajlitassal jaré hibak kikliszobolésében. A grafikus megjelenitésnek kdszonhet6en a szerszamok
bevitele, médositasa és a mar elkészitett programokban valo keresés is egyszer(i.

Szégkorrekcio

A CNC vezérl§ szoftveresen automatikusan végzi a visszarugdzas kompenzalasat az adatbazis szerinti szogkorrekcidval. A beépitett
értékektdl eltér, manualisan megadott értékek beadllitasara van lehetGség a CNC vezérlGben.

A parhuzamossag CNC vezérelt. A dugattyuk pozicidja két proporcionalis szeleppel vezérelt, melyek a hidraulikus hengereken,
két blokkban taldlhatok. A dugattyuk pozicidja linearis jeladokkal ellen6rzétt, amely méri a szerszam aktudlis pozicidjat a gép
két oszlopan. A vezérlGegység fogadja a jeladdk jeleit és vezérli a I6kethosszt, a dugattyuk és a bélyeg pozicidjat, ezért az elhajlas
minimalis hajlitas kozben, és maximalis a hajlitasi pontossag, az ismétlés a folyamatos monitorozas és korrekcid kovetkeztében.

CNC automatikus elhajlds-mentesités: a nyomolap és az asztal tényleges deformacidjat az asztalba beépitett hidraulikus hengerek
segitségével tokéletesen kiegyenliti, igy az also és felsG szerszam teljesen parhuzamos, a hajlitas pedig egyenld szogli lesz a teljes
hajlitasi hosszon.
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Kompakt és rugalmas Hatékony és gazdasagos Gyors és biztonsagos Felhasznaldbarat vezérlés 4100 mm-ig
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APHS PRO sorozat

Robusztus és megbizhato gép, az eredmény kiemelkedé minden lemezvastagsdgndl

Sokoldalu felhasznalas Preciz és rugalmas Pontos pozicionalas Felhasznéldbarat vezérlés 600 t-ig
Hybrid élhajlité gép CNC vezérléssel APHS-H sorozat
Nagy teljesitmény csucsmindséggel
Baykal energia takarékos lemezhajlité megoldasa 6tvozve a hidraulikus és szervo-elektromos gépek el6nyds tulajdonsagait
APHS - HYERID

ZOoLD

Akar 60%-os energi karitds ké
allapotban és 45%-0s megtakaritas

a munkavégzés (hajlitas) soran egy atlagos

egy oras ciklus alatt 15 hajlitassal.

Ez nagysagrendileg 60% energiamegtakaritast
eredményez. Az mindig nagyon fontos szempont,
amikor energia megtakaritasrol kell dénteni

HALK

Ha készenléti izemmddban van
(egyik tengely sem mozog),

a hidraulika nem muikodik

PONTOS

Mivel a gép mindkét oldala egymastol
fliggetleniil a sajat hidraulikus meghajtasa
altal miikédik igy a munkafolyamat kénnyen
testre szabhatd, ami nagyon gyors, pontos

MEGFIZETHETO

Bar tovabbra sem a legolcsébb megolda
a hibrid technoldgia hatékonyabb rendszer
kialakitasat teszi lehetGvé. Kevesebb
karbantartas, kisebb kornyezeti terhelés.

RUGALMAS
Széles hajlitasi kapacitds skdla,
sokféle feladatra.

BIZTONSAGOS

A legtobb hybrid gépbe mar a tervezés
soran bekeriil szamos biztonsagi elem
pl. ézeres védelem
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Hibrid 60% energia megtakaritas 60% kevesebb olaj 40%-kal gyorsabb 4100 mm-ig

Gordiusz Alfa Kft.
2045 Torokbalint, FSD Park 1. Telefon/fax: +36 23 531 205
Il. épllet, 1. emelet info@gordiuszalfa.hu | www. gordiuszalfa.hu




